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Fierastraie circulare pendulare, Taiere

Circular automat de retezat cu optimizare REMA
CASTOR500

Producator: REMA - Polonia



Vezi online

Descriere

Circular de retezat automat cu optimizare
REMA Castor 500 asigura taieturi rapide,
simple si precise, ceea ce creste eficienta
productiei, reduce costurile si sporeste
siguranta la locul de munca prin utilizarea
unui aparator mobil.

Optimizatorul Castor 500 efectueaza taieturi transversale ale materialului
in lungimi specificate, eliminand defectele materialului marcate cu un creion
fluorescent si folosind un senzor pentru citirea creionului (optional). Castor
500 este o idee tehnologica inovatoare creata de designerii Rema ca raspuns
la nevoile atelierelor de tamplarie mici, medii si mari.

Caracteristici evidentiate circular de retezat automat

Fierastraul este caracterizat printr-o constructie masiva, bazata pe un corp
inovator inchis si sectiuni conectate cu incuietori. Masina cantareste nu mai
putin de 1600 kg cu echipamentul standard. Antrenarea bazata pe un motor
puternic de 6 kW S1, transmisa prin intermediul unei curele multi-canal, are
o inaltime de taiere foarte mare - pana la 160 mm cu o latime a materialului
de pana la 160 mm. Posibilitatea de a alege antrenarea bratului oscilant:

e actuator pneumatic (standard), (viteza de avans a taierii 1 [m/s],
material max. 200x60 mm), timp de taiere aprox. 0,4 s)

e optional - biela cu servomotor, (viteza de avans a taierii 2 [m/s],
material max. 160x30 mm), timp de taiere aprox. 0,2 s

Antrenarea impingatorului se bazeaza pe un ghidaj liniar profesional cu
rulmenti cu bile recirculabile actionata de un motor de 1 kW. Bratul
impingatorului este adaptat pentru a alimenta elemente grele individuale,
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precum si elemente aranjate in pachete. Fierastraul poate functiona in trei
optiuni:

e taiere la o dimensiune data
e taiere la o dimensiune data cu optimizare si eliminare a defectelor
e taiere la o linie cu eliminare a defectelor

Masina este 100% fabricata si asamblata in Polonia, in fabricile Rema SA.
Software profesional dezvoltat de REMA

e Software-ul dezvoltat de Rema permite un sistem de taiere rapid, precis
si exact.

e Optimizarea accelereaza procesul de taiere si, in acelasi timp, permite o
reducere semnificativa a deseurilor de material. Interfata este
prietenoasa si intuitiva, fara a cauza probleme operatorului.

« In plus, pozitia operatorului permite ajustari pentru presiunea laterala,
viteza de avans a fierastraului si forta de presiune a capacului.

e REMA utilizeaza componente electronice de la companiile: Panasonic,
Schneider, Siemens. Acest lucru se traduce in sisteme electronice fara
defecte.

Unitate de taiere fiabila

o Unitatea de taiere se bazeaza pe o constructie solida din otel,
echipata cu un arbore de antrenare puternic, cu rulmenti.

e Aceasta este compusa dintr-un motor eficient si puternic de clasa S1, cu
0 putere de 6 kW.

e Antrenarea prin utilizarea unei curele multi-canal elimina pierderile in
timpul transferului de putere de la motor la arbore si permite utilizarea
unei lame cu diametrul de 500 mm, avand o inaltime de pana la 160
mm, sau o inaltime de 100 mm cu o latime extrem de mare a
materialului de 350 mm.

e Motorul este protejat impotriva supraincarcarii printr-un senzor de
temperatura si este echipat cu frana electromagnetica, care permite
oprirea fierastraului in decurs de 10 secunde.

e Bratul oscilant este actionat de un actuator pneumatic (standard)
(viteza de avans a taierii 2,5 [m/s], material max. 200x60 mm, timp de
taiere aprox. 0,4 s) sau optional, o biela cu servomotor (viteza de avans
a taierii 2 [m/s], material max. 160x30 mm), timp de taiere aprox. 0,2 s.



« In functie de materialul taiat, viteza de avans a fierastraului din corpul
masinii poate fi ajustata.

Precizie in optimizare

e Dispozitivul de alimentare este controlat electronic.

e Culisarea se realizeaza prin ghidaj liniar profesional cu rulmenti cu bile
recirculabile actionata de un motor electric de 1 kW.

e Sarcina sa este de a pozitiona precis materialul in raport cu
dimensiunea setata in prezent pentru linia de taiere.

e Precizia impingatorului este de 0,15 mm.

e Este adaptat pentru elemente extrem de grele, a caror greutate nu
trebuie sa depaseasca 80 kg pentru o incarcatura de material de 3800
mm.

e Pe dispozitivul de alimentare este plasat un laser care masoara
materialul si senzori de siguranta inserati in camera in timpul deplasarii
ghearei in cursa libera. Apoi, programul proprietar al Rema, bazat pe
datele introduse, calculeaza unde ar trebui sa pozitioneze impingatorul
materialul.

e Dupa finalizarea ciclului de taiere, impingatorul asteapta incarcarea
urmatorului element.

Presare eficienta

e Presiunea laterala a materialului este asigurata de doua role solide
situate in zona de taiere. Sarcina lor este de a mentine elementul taiat
intr-o pozitie fixa in timpul miscarii panzei de taiere, atat inainte, cat si
dupa linia de taiere.

e Miscarea se realizeaza prin intermediul a doi actuatori pneumatici
puternici.

e Presiunea este controlata de software.

« In functie de tipul si sectiunea transversala a lemnului, putem ajusta
forta de presiune folosind un reductor situat in corpul masinii.

e Deasupra, materialul este presat utilizand un capac de extractie a
prafului.

Taierea in pachet



e Optional, fierastraul Castor 500 poate efectua taieri in loturi, adica
aranjarea si taierea mai multor elemente intr-un singur ciclu de taiere.

e Pentru a facilita pozitionarea materialului, putem folosi un picior
suplimentar care este extins pneumatic din corpul masinii.

e Piciorul este activat printr-un buton de pe corpul masinii. Apoi,
pozitionam materialul pe acest picior si il ascundem sub blatul de lucru
cu acelasi buton.

e Cand impingatorul incepe sa deplaseze materialul in zona de taiere,
pachetul nostru este deja aliniat. in acest mod, evitdm inexactitatea in
taierea ultimelor dimensiuni.

Atribute produs

e Producator: REMA - Polonia

e Diametru panza (9): 500 mm

e Turatii de lucru: 3200 rpm

e Putere motor: 6 kW

e Viteza maxima pusher: 120 m/ min

e Lungime maxima material: 6200 mm

e Lungime minima material: 500 mm

e Presiune aer comprimat: 6 bar

« inaltime masa de la sol: 900 mm

e Necesar presiune aer comprimat: 35 m3/h

e Unghi inclinare masa: -30°

e Diametru hote exhaustare (@): 1 x 80 mm, 2 x 125 mm
e Tensiune de alimentare: 400 V - 3 Phase - 50 HZ

e Greutate: 1500 kg

e Taiere margini: da

o Sistem taiere cu cititor creion fluorescent: optional
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