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Router CNC DANIBRUM 2141 PANA ATC

Router CNC DANIBRUM PANA 2141 ATC - NC Studio este un echipament
profesional de format mare, cu o suprafata de lucru de 2100 x 4100 mm,
destinat debitarii, frezarii si prelucrarii panourilor din PAL, MDF, lemn masiv,



Alucobond, materiale plastice si alte materiale compozite compatibile. Datorita
dimensiunilor sale, utilajul este recomandat in special producatorilor de fatade
si placari arhitecturale, companiilor din industria publicitara si
atelierelor care prelucreaza materiale tehnice de format mare, dar si
fabricilor de mobilier. Este echipat cu electromandrina de 9 kW, sistem
automat de schimbare a sculelor ATC cu 12 pozitii ISO30, masa cu vacuum cu
6 zone si 6 pini pneumatici pentru pozitionarea panourilor. Versiunea NC Studio
integreaza o interfata touchscreen si un modul CAM dezvoltat de inginerii
DANIBRUM, care permite pregatirea anumitor programe de prelucrare direct la
utilaj, simplificand fluxul dintre programare si productie.

Producator: DANIBRUM - Romania

Vezi online

Descriere

PANA 2141 ATC - NC Studio este un router CNC profesional dezvoltat de
DANIBRUM pentru debitarea, frezarea, profilarea si prelucrarea panourilor
din lemn, materiale compozite si materiale tehnice. Echipamentul combina o
suprafata de lucru de format mare cu un sistem automat de schimbare a
sculelor, o constructie mecanica robusta si o interfata de comanda CNC cu
functii integrate de pregatire a programelor. Prin configuratia sa, modelul
PANA 2141 ATC depaseste aplicatiile conventionale din industria
mobilierului, adresandu-se inclusiv companiilor care prelucreaza panouri
compozite din aluminiu, materiale pentru placari arhitecturale,
elemente de fatada, panouri publicitare si alte materiale tehnice.
Suprafata de lucru de 2100 x 4100 mm reprezinta unul dintre principalele
avantaje ale utilajului. Formatul permite abordarea unor proiecte care
implica panouri de dimensiuni mari, reducand necesitatea fragmentarii
materialelor sau a repozitionarilor, atunci cand dimensiunile semifabricatului
si conditiile de fixare permit prelucrarea intr-o singura asezare. Aceasta
caracteristica face ca PANA 2141 ATC sa fie o optiune relevanta pentru
producatorii care lucreaza cu materiale si repere ce depasesc dimensiunile
uzuale intalnite in productia de mobilier.


https://danibrum.sk/router-cnc-danibrum-2141-pana-atc/

Suprafata de lucru de format mare pentru aplicatii
industriale diversificate

Dimensiunea mesei de lucru ofera flexibilitate in organizarea operatiilor CNC,
atat pentru prelucrarea panourilor individuale de mari dimensiuni, cat si
pentru pozitionarea mai multor repere pe aceeasi suprafata. in industria
mobilierului, acest format permite debitarea si frezarea componentelor din
PAL, MDF si alte materiale pe baza de lemn, inclusiv realizarea de gauri,
canale, decupaje si contururi complexe. Avantajele devin insa deosebit de
relevante in aplicatiile care utilizeaza panouri compozite si materiale
tehnice de format mare, unde geometria pieselor, dimensiunile
semifabricatelor si cerintele de prelucrare pot impune utilizarea unui router
CNC cu o suprafata extinsa. in functie de material si de tehnologia aplicata,
utilajul poate fi utilizat pentru operatii precum debitarea pe contur,
realizarea decupajelor interioare, frezarea canalelor, profilarea marginilor si
executarea unor trasee de prelucrare complexe. Dimensiunea mesei nu
trebuie privita exclusiv ca o posibilitate de prelucrare a pieselor mari.
Aceasta poate contribui si la optimizarea amplasarii reperelor pe
material, prin organizarea mai multor componente in cadrul aceluiasi
program CNC.

Prelucrarea panourilor compozite din aluminiu -
Alucobond si materiale similare

Una dintre aplicatiile importante ale modelului PANA 2141 ATC este
prelucrarea panourilor compozite din aluminiu, cunoscute frecvent sub
denumirea comerciala Alucobond. Aceste materiale sunt utilizate in
realizarea placarilor arhitecturale, a elementelor de fatada, a casetelor
decorative, a panourilor de semnalistica si a diferitelor componente pentru
amenajari comerciale. Prelucrarea lor poate presupune mai multe operatii
CNC, in functie de proiect si de sistemul constructiv utilizat:

Debitarea panourilor la dimensiunile necesare;

Frezarea contururilor exterioare si a decupajelor interioare;
Realizarea canalelor pentru indoire, acolo unde structura panoului si
recomandarile producatorului permit aceasta tehnologie;

Executarea decupajelor pentru elemente de fixare, instalatii sau
componente integrate;

Prelucrarea formelor geometrice si a reperelor cu contururi complexe.



in cazul panourilor compozite destinate casetarii, operatiile de frezare pot
necesita scule cu geometrie specifica si controlul atent al adancimii, astfel
incat sa fie pastrata structura necesara procesului ulterior de indoire. PANA
2141 ATC ofera platforma CNC pentru executarea acestor operatii, in
conditiile utilizarii unor scule, parametri de aschiere si metode de fixare
adecvate materialului prelucrat. Pentru aplicatiile de fatada, alegerea
strategiei de prelucrare trebuie corelata cu documentatia tehnica a panoului
compozit, inclusiv cu recomandarile privind frezarea, indoirea si prelucrarea
muchiilor.

Aplicatii in industria fatadelor si a placarilor arhitecturale

Productia elementelor pentru fatade ventilate si placari arhitecturale implica
frecvent prelucrarea unor panouri de dimensiuni mari, cu forme si decupaje
adaptate fiecarui proiect. in acest context, PANA 2141 ATC poate fi integrat
in fluxul de pregatire a componentelor, pentru operatii de debitare, frezare si
profilare a materialelor compatibile. Utilajul poate fi relevant pentru
realizarea panourilor de placare, a casetelor din materiale compozite, a
elementelor decorative pentru fatade si a componentelor cu geometrii
personalizate. Un avantaj important al prelucrarii CNC il reprezinta
posibilitatea executarii unor contururi si decupaje definite digital, ceea ce
faciliteaza reproducerea reperelor si adaptarea lor la proiecte arhitecturale
diferite. Pentru companiile care realizeaza proiecte personalizate, aceasta
flexibilitate poate contribui la reducerea dependentei de sabloane si operatii
manuale de trasare. in acelasi timp, formatul mare al mesei permite
abordarea unor componente extinse, in limitele suprafetei utile si ale
conditiilor tehnice de prelucrare.

Router CNC pentru industria publicitara si productia de
semnalistica

Pe langa aplicatiile din industria lemnului si a constructiilor, PANA 2141
ATC - NC Studio este potrivit pentru companiile din industria publicitara
care produc elemente personalizate din materiale plastice, panouri
compozite si alte materiale compatibile cu frezarea CNC. Productia
publicitara presupune frecvent realizarea unor repere cu forme variate, serii
mici, proiecte personalizate si schimbari dese ale geometriei pieselor. in
acest tip de activitate, posibilitatea incarcarii unor programe CNC diferite si a
utilizarii mai multor scule in acelasi ciclu reprezinta un avantaj operational.
Aplicatiile pot include:



e Litere volumetrice si componente pentru reclame;

e Panouri de semnalistica si elemente de orientare;

e Decupaje pentru casete luminoase;

e Elemente decorative pentru spatii comerciale;

e Componente pentru standuri expozitionale;

e Panouri cu forme geometrice personalizate;

e Elemente pentru amenajari de magazine si showroom-uri;

e Repere din materiale compozite sau plastice, compatibile cu
prelucrarea prin frezare.

in functie de materialul utilizat, operatiile pot necesita scule dedicate pentru
materiale plastice sau compozite, precum si adaptarea turatiei, avansului si
metodei de evacuare a aschiilor. Suprafata de lucru de 2100 x 4100 mm
permite prelucrarea unor panouri de format mare si organizarea mai multor
componente pe aceeasi masa, aspect util in productia de semnalistica si
elemente publicitare.

Sistem automat de schimbare a sculelor ATC cu 12 pozitii

PANA 2141 ATC este echipat cu un sistem automat de schimbare a
sculelor, prevazut cu magazie de 12 poazitii si sistem de prindere a sculelor
cu mandrine 1SO30. Optional se pot adauga pana la 24 pozitii. Magazia este
prevazuta cu frezari pentru acomodarea agregatelor de gaurire in cant,
taiere cu panza circulara sau alte agregate specifice. Aceasta configuratie
permite pregatirea mai multor freze pentru executarea succesiva a
operatiilor CNC, fara ca operatorul sa fie nevoit sa schimbe manual scula
intre fiecare etapa. Functia este relevanta in special pentru proiectele care
combina operatii diferite, precum debitarea pe contur, frezarea canalelor,
executarea decupajelor si profilarea marginilor. De exemplu, prelucrarea
unui panou compozit poate necesita utilizarea unei scule pentru debitare si a
unei freze cu geometrie specifica pentru realizarea canalelor de indoire.
Sistemul ATC permite integrarea acestor operatii intr-un program CNC, cu
schimbarea automata a sculelor conform succesiunii stabilite. in industria
mobilierului, aceeasi functionalitate este utila pentru executarea operatiilor
de debitare, frezare si realizare a diferitelor profile. Principalul avantaj al
sistemului ATC consta in reducerea interventiilor manuale dintre
operatiile de prelucrare, contribuind la continuitatea ciclului CNC si la
organizarea mai eficienta a productiei.

Electromandrina de 9 kW cu racire pe aer



Utilajul este echipat cu o electromandrina de 9 kW, cu racire pe aer si
turatie de pana la 18.000 rpm, comandata printr-un invertor de 11 kW.
Electromandrina asigura miscarea de rotatie a sculei de frezare, iar sistemul
de comanda permite adaptarea turatiei la operatia executata. Puterea
disponibila si posibilitatea utilizarii unor scule diferite sustin versatilitatea
utilajului in aplicatii care implica materiale si geometrii variate. Selectarea
parametrilor de prelucrare trebuie realizata in functie de proprietatile
materialului, diametrul si geometria frezei, adancimea de aschiere, conditiile
de fixare si cerintele de finisare. in cazul materialelor plastice si compozite,
alegerea parametrilor este deosebit de importanta pentru controlul
temperaturii in zona de taiere, evacuarea aschiilor si obtinerea unor muchii
corespunzatoare.

Constructie mecanica robusta si design compact

PANA 2141 ATC a fost dezvoltat de DANIBRUM cu accent pe integrarea unei
suprafete de lucru extinse intr-o configuratie constructiva compacta,
raportata la categoria utilajului. Structura mecanica este conceputa pentru
sustinerea ansamblurilor de deplasare si a solicitarilor generate in timpul
operatiilor de frezare. Sistemul de miscare include ghidaje liniare de 25
mm, cremaliere elicoidale M1.25 si servomotoare de 750 W,
componente utilizate pentru deplasarea si pozitionarea axelor CNC.
Transmisia prin cremaliere elicoidale permite realizarea deplasarilor pe axele
corespunzatoare, in timp ce servomotoarele asigura controlul miscarii
conform comenzilor transmise de sistemul CNC. Aceasta configuratie
urmareste un echilibru intre suprafata de lucru disponibila, integrarea
mecanica si cerintele operatiilor de prelucrare. Designul compact este
relevant pentru companiile care au nevoie de un router CNC de format mare,
dar trebuie sa tina cont si de spatiul disponibil pentru instalare, manipularea
materialelor si accesul operatorului.

Masa cu vacuum si pozitionarea panourilor

Pentru prelucrarea panourilor, fixarea corespunzatoare a materialului
reprezinta o conditie esentiala pentru desfasurarea operatiilor CNC. PANA
2141 ATC integreaza o masa cu vacuum impartita in 6 zone, care
permite organizarea fixarii materialelor in functie de suprafata ocupata.
Masa este prevazuta cu un placa de sacrificiu din MDF de 18 mm,
utilizat ca suprafata intermediara intre materialul prelucrat si structura
mesei. Acest strat protejeaza masa in timpul operatiilor de debitare si poate



fi rectificat periodic pentru mentinerea unei suprafete de lucru
corespunzatoare. Fixarea mecanica a placii de sacrificiu, prin suruburi din
material plastic, contribuie la mentinerea acestuia pe pozitie inclusiv dupa
operatiile succesive de rectificare. Utilajul dispune si de 6 pini pneumatici
de referinta, pozitionati pentru facilitarea alinierii panourilor: 3 in partea
frontala si 3 pe lateral. Acestia permit stabilirea unei pozitii de referinta la
asezarea materialului pe masa si pot fi retrasi pentru a nu interfera cu
operatiile de prelucrare. in aplicatiile care utilizeaza panouri compozite,
materiale plastice sau alte semifabricate tehnice, eficienta fixarii cu vacuum
depinde de caracteristicile materialului, suprafata de contact, etansare si
configuratia sistemului de vacuum.

Control CNC NC Studio cu interfata touchscreen

Versiunea PANA 2141 ATC - NC Studio integreaza un sistem de comanda
CNC bazat pe PC industrial, cu interfata touchscreen, destinat gestionarii si
executarii programelor de prelucrare. Prin intermediul interfetei de operare,
operatorul poate controla functiile CNC disponibile, poate incarca programe
Si poate gestiona executarea operatiilor conform configuratiei utilajului.
Sistemul NC Studio ofera o platforma de comanda adaptata aplicatiilor de
frezare CNC, in care controlul deplasarilor, gestionarea sculelor si executarea
programelor sunt integrate in fluxul de lucru al operatorului. Aceasta
versiune este destinata companiilor care urmaresc un control direct al
operatiilor de prelucrare si o interactiune facila cu sistemul CNC.

Modul CAM integrat in interfata de operare - dezvoltare
DANIBRUM

Un diferentiator important al versiunii PANA 2141 ATC - NC Studio 1l
reprezinta modulul CAM dezvoltat de inginerii DANIBRUM si integrat
direct in interfata de operare a utilajului. Acesta permite pregatirea
anumitor programe de prelucrare direct la echipament, fara ca operatorul sa
fie nevoit sa utilizeze de fiecare data un calculator separat din biroul tehnic.
De exemplu, pentru o operatie de debitare a unei coli de PAL, operatorul
poate configura programul direct pe ecranul utilajului, in limitele functiilor
disponibile in modulul CAM. Aceasta abordare simplifica fluxul dintre
pregatirea operatiei si executarea efectiva a programului CNC.
Functionalitatea este relevanta in special pentru atelierele si unitatile de
productie care executa frecvent operatii de debitare sau prelucrari repetitive



si urmaresc reducerea etapelor administrative dintre pregatirea programului
si pornirea ciclului. Prin integrarea acestui modul, DANIBRUM urmareste
apropierea procesului de programare de zona efectiva de productie, oferind
operatorului posibilitatea de a pregati direct la utilaj anumite lucrari. Pentru
proiectele complexe, pregatirea programelor poate continua sa fie realizata
in software CAM dedicat, in functie de geometrie, strategie si cerintele de
prelucrare.

Flexibilitate pentru productie personalizata si proiecte
complexe

PANA 2141 ATC este potrivit atat pentru operatii repetitive, cat si pentru
productia personalizata, unde dimensiunile si geometria reperelor se
modificd de la un proiect la altul. in industria mobilierului, aceasta
flexibilitate este utila pentru realizarea componentelor de dimensiuni
diferite, a elementelor decorative si a pieselor frezate conform proiectelor
individuale. In industria fatadelor, utilajul poate fi utilizat pentru prelucrarea
unor panouri cu dimensiuni si contururi adaptate documentatiei de executie.
in productia publicitara, permite realizarea de elemente personalizate,
decupaje, litere, panouri si componente pentru diferite sisteme de
semnalistica. Prin combinarea suprafetei de lucru de format mare cu
schimbarea automata a sculelor, utilajul poate integra mai multe operatii
intr-un singur program CNC, in functie de cerintele fiecarui proiect. Aceasta
versatilitate il recomanda companiilor care nu lucreaza exclusiv cu un singur
tip de material sau produs, ci au nevoie sa adapteze procesul de prelucrare
la comenzi diferite.

Avantaje evidentiate router CNC 2141 PANA ATC

e Electromandrina de 9.0 kW - motor puternic, cu racire pe aer, viteza
mare (18.000 rpm) si cuplu ridicat, ideal pentru prelucrari intensive.

e Magazie liniara cu 12 pozitii - suporta prelucrari multiple, fara
necesitatea reconfigurarii CNC-ului intre comenzi, ceea ce se traduce in
eficienta si productivitate crescute.

e Controler cu ecran tactil - NC Studio.

e Servomotoare + drivere - ofera viteza, precizie si fiabilitate superioara
fata de motoarele pas cu pas.

e Masa de vacuum PVC cu T-slot (30 mm, monostrat) - fixare sigura a
materialului + posibilitate de prindere mecanica pentru flexibilitate



maxima.

e 6 zone de vacuum - impartire optimizata a suprafetei pentru prinderea
pieselor de diferite dimensiuni.

e Sistem de centrare cu 6 cilindri pneumatici - asigura pozitionare precisa
si repetabilitate ridicata.

e Reductor de precizie - transmisie stabila si durabila pe axele X/Y.

e Ghidaje liniare de 25 mm + cremaliere elicoidale M1.25 - miscare ling,
zgomot redus si stabilitate crescuta la viteza mare.

e Axa Z cu surub cu bile - precizie ridicata si control exact pe verticala.

e Viteza de deplasare de pana la 40 m/min (X/Y) - ideal pentru sarcini de
productie ridicata.

e Invertor 11 kW - compatibilitate perfecta cu motorul, control precis al
turatiei.

e Lubrifiere centralizat manuala pentru ghidaje - prelungirea duratei de
viata si reducerea intretinerii.

e Pompa de ungere manuala suplimentara - optiune de intretinere simpla
si eficienta.

e Constructie solida si cursa de lucru mare (1620 x 3240 x 330 mm) -
permite prelucrarea panourilor mari si a materialelor groase.

e Model optimizat pentru nesting - ideal pentru MDF, PAL, plastic,
alucobond si alte materiale compozite.

Ghidaje liniare profesionale

e Sistem de culisare industrial cu rulmenti cu bile recirculabile, cu latime
de 25 mm, HIWIN.

e Precizie mare de pozitionare;

o Capacitatea de a prelua sarcini in mod egal in toate cele patru directii,
fiind deci capabile sa lucreze in orice pozitie;

e Obtinerea unor viteze de lucru mari in sarcini mari, cu forte de
actionare mici;

e Durata de viata mare, timp in care isi Pastreaza parametrii de Tnalta
precizie;

e Instalare usoarag;

e Lubrifiere automat-temporizat centralizata;

Sisteme de transmisie precise



e Sistemele de transmisie sunt proiectate pentru performanta ridicata:
axele X si Y folosesc cremaliera elicoidala cu pinion (tehnologie ce
asigura miscari line, silentioase si precise pe toata lungimea de lucru),
iar axa Z este actionata prin surub cu bile recirculante de inalta
precizie.

« Impreuna cu ghidajele liniare profesionale (sine si patine prelucrate cu
acuratete) aceste transmisii garanteaza pozitionarea exacta a capului
de prelucrare si repetabilitate ridicata de la o piesa la alta.

e Rezultatul este un echipament care lucreaza la standarde inalte de
precizie, esential pentru imbinari perfecte si componente care se
potrivesc ,la milimetru” in ansamblul final.

Motor puternic

e Electromandrina de 9 kW este conceputa pentru aplicatii CNC care
necesita viteza mare, precizie si anduranta profesionala.

o Datorita racirii eficiente cu aer, este potrivita pentru functionare
continua, fara sisteme suplimentare de racire cu lichid, reducand astfel
costurile de intretinere si complexitatea instalatiei.

e Cu o viteza de rotatie de pana la 18.000 rpm, electromandrina permite
taieri fine, gravare detaliata si operatiuni de contur la mare viteza, fiind
ideala pentru materiale precum lemn, MDF, PAL, materiale plastice sau
aluminiu soft, plus multe altele.

e Cuplul mare asigura eficienta in prelucrarea materialelor dure sau de
grosimi mari. Nivelul redus de zgomot contribuie la un mediu de lucru
mai placut si mai sigur.

e Este compatibila cu prindere tip ISO30 permitand utilizarea unui spectru
larg de scule.

Invertor 11 kW

e Invertorul de 11 kW este un dispozitiv esential pentru controlul vitezei
electromandrinei intr-un sistem CNC. Acesta converteste curentul
alternativ monofazat sau trifazat intr-un semnal de frecventa variabila,
permitand astfel reglarea fina a turatiei motorului in functie de nevoile
aplicatiei.

e Compatibilitate perfecta cu electromandrina de 9 kW - optimizeaza
performantele acesteia



Turatie variabila controlabila digital, ideala pentru prelucrarea
diferitelor materiale

Protectie avansata la suprasarcina, supratensiune si supraincalzire
Fiabilitate ridicata in aplicatii industriale cu regim de lucru intensiv
Interfata intuitiva cu afisaj digital si butoane rapide pentru functii de
baza

Reductoare planetare fiabile

e Reductoarele permit multiplicarea cuplului livrat de motor, facand fata
cu usurinta materialelor dure si operatiunilor grele.

e Prin reducerea turatiei si amortizarea vibratiilor, ofera o miscare
controlata si liniara, esentiala pentru frezare de inalta precizie.

e Diminueaza solicitarea asupra motoarelor si ansamblurilor de
transmisie, prelungind durata de viata a echipamentului.

e Permit o rezolutie mai mare a pozitionarii axelor, contribuind la detalii si
contururi mai fine in piesele finite.

e Reductoarele planetare sunt perfect compatibile cu servomotoare,
oferind un raport optim intre performanta si dimensiune.

Servomotoare

e Datorita encoderelor integrate, servomotoarele ofera un control precis
al pozitiei, vitezei si acceleratiei, esential pentru taieri exacte si
contururi complexe.

e Raspuns rapid si dinamica excelenta.

e Se adapteaza instantaneu la modificarile de sarcina, mentinand
performanta si stabilitatea miscarii in orice regim de lucru.

e Cuplu constant pe intreaga plaja de turatie.

e Servomotoarele livreaza putere constanta indiferent de viteza, ideal
pentru aplicatii cu cerinte variate (frezare, gravare, nesting etc.).

o Eficienta energetica superioara.

e Consumul este optimizat in functie de sarcina, spre deosebire de
motoarele pas cu pas care lucreaza la consum constant.

e Functionare silentioasa si fara vibratii.

e |ldeal pentru ateliere care lucreaza in medii sensibile la zgomot sau care
cer un finisaj de calitate superioara.

Sistem de lubrifiere manual centralizat



e Asigura ungerea simultana a tuturor punctelor critice, eliminand riscul
de supraincalzire sau uzura prematura.

e Permite monitorizarea facila a cantitatii de ulei disponibil, prevenind
opririle neplanificate.

e Actionare manuala sau automata (pompe electrice sau cu parghie)

e Flexibilitate in functie de aplicatie: sisteme simple cu pompa manuala
sau sisteme complexe programabile.

e Presiune optimizata pentru a asigura un debit precis in toate punctele
de ungere, indiferent de lungimea traseelor.

o Versatilitate in functie de tipul echipamentului si cerintele de lubrifiere.

e Posibilitate de extindere si adaptare la diverse utilaje sau configuratii.

e Dozare precisa care limiteaza pierderile si prelungeste durata de viata a
lubrifiantului.

e Sistemele moderne sunt construite din materiale rezistente la coroziune
si uzura.

e Cresterea fiabilitatii si a duratei de viata a echipamentului

e Ungerea corecta reduce frecarea, caldura si uzura componentelor
mobile.

Magazie de scule cu 12 pozitii

e Versatilitate crescuta in prelucrare - permite utilizarea unui numar mare
de scule diferite intr-un singur ciclu de lucru, ideal pentru operatiuni
complexe si variate

e Reducerea timpilor de setare si schimbare - trecerea automata de la o
scula la alta elimina timpii morti si interventiile manuale

e Productivitate crescuta - mai multe operatii pot fi realizate intr-un
singur program, fara intreruperi

e |deala pentru lucrari in serie sau nesting - permite prelucrari multiple
fara reconfigurari intre comenzi

e Reduce erorile umane - selectarea automata si precisa a sculelor
minimizeaza riscurile de utilizare gresita

e Optimizare in proiectare CAM/CNC - toate sculele necesare pot fi incluse
in programul de prelucrare

e Durata de viata mai mare a sculelor - rotatia intre scule si utilizarea
dedicata reduc uzura

e Flexibilitate pentru materiale diferite - permite utilizarea sculelor
specializate pentru PAL, MDF, lemn masiv, plastic sau aluminiu



e Pregatita pentru productie automata - compatibila cu sisteme
robotizate si linii CNC automatizate

e Profesionalism si imagine de incredere - echiparea cu ATC si magazie
extinsa reflecta capacitate tehnica ridicata

Masa cu vacuum din materiale profesionale

Masa de lucru este realizata dintr-un material pe baza de PVC, in combinatie
cu pulbere de carbonat de calciu. Aceasta compozitie ofera o suprafata
stabila, rigida si potrivita pentru utilizarea zilnica pe routere CNC.

Materialul ajuta la mentinerea unei suprafete uniforme de lucru, suporta bine
contactul cu piesele prelucrate si poate fi intretinut mai usor decat alte
suprafete sensibile la umiditate sau deformare. in acelasi timp, structura pe
baza de PVC permite prelucrarea si refacerea locala a suprafetei atunci cand
este necesar, in functie de modul de exploatare al utilajului. Avantaje ale
materialului mesei CNC:
o Suprafata stabila pentru prelucrare - ajuta la sustinerea corecta a
pieselor in timpul operatiilor CNC.
e Rigiditate buna - adaosul de carbonat de calciu contribuie la o
structura ferma a materialului mesei.
e Comportament bun la utilizare repetata - potrivit pentru lucrul
Zilnic pe routere CNC.
e Sensibilitate redusa la umiditate - comparativ cu alte materiale,
PVC-ul este mai putin afectat de umiditate.
e Suprafata usor de intretinut - se curata si se exploateaza mai
simplu in mediul de productie.
o Posibilitate de refacere locala - suprafata poate fi prelucrata sau
corectata local, in functie de uzura si de modul de utilizare.
e Potrivit pentru fixarea pieselor - ofera o baza practica pentru
pozitionarea si sustinerea materialelor in timpul prelucrarii.
e Buna stabilitate dimensionala in exploatare - ajuta la mentinerea
unei suprafete de lucru uniforme, in conditii normale de utilizare.

6 zone de vacuum

e Sistemele de vacuum impartite pe zone ofera un avantaj semnificativ in
ceea ce priveste eficienta si flexibilitatea. Prin activarea selectiva a
zonelor in functie de dimensiunea sau forma piesei, se obtine o fixare



optima fara risipa de energie sau pierderi de vid.

Fixarea se face uniform, fara cleme sau prinderi mecanice, ceea ce
permite o suprafata complet libera pentru prelucrare si reduce riscul de
deteriorare a materialului. Acest tip de prindere este esential mai ales
in operatiuni de nesting sau atunci cand se lucreaza cu placi subtiri si
sensibile.

in plus, eliminarea vibratiilor prin fixare eficientd contribuie la o taiere
mai curata si mai precisa. Setarea rapida a piesei si schimbarea facila
intre operatiuni scurteaza timpii morti si imbunatateste fluxul de lucru,
mai ales in productia de serie.

Prin combinarea zonelor de vacuum cu mese T-slot, se pot aborda atat
lucrari standard, cat si aplicatii speciale, oferind operatorului un control
mai bun si o adaptabilitate crescuta.

Cui se adreseaza PANA 2141 ATC - NC
Studio?

Routerul CNC este destinat in special:

Producatorilor de fatade si placari arhitecturale, care prelucreaza
panouri compozite si componente de format mare;

Companiilor din industria publicitara, specializate in productia de
semnalistica, litere volumetrice, panouri si elemente personalizate;
Atelierelor care prelucreaza materiale tehnice, unde sunt
necesare debitari, frezari si decupaje pe panouri de dimensiuni variate;
Producatorilor de mobilier, care au nevoie de o suprafata de lucru
extinsa si de automatizarea schimbarii sculelor;

Companiilor care realizeaza amenajari comerciale si elemente
decorative, inclusiv componente pentru showroom-uri, magazine si
spatii expozitionale;

Unitatilor de productie cu portofoliu diversificat, care urmaresc
utilizarea aceluiasi echipament CNC pentru mai multe categorii de
aplicatii.

Atribute produs



e Producator: DANIBRUM - Romania

e Suprafata de lucru X - Y¥: 2100 x 4100 mm

e Cursa pe axa X: 2100 mm

e Cursa pe axa Y: 4200 mm

e Cursa pe axa Z: 300 mm

e Viteza deplasare pe axa X - Y: 40 m/ min

e Viteza deplasare pe axa Z: 15 m/ min

e Putere motor freza: 9 kW

e Putere servomotoare: 4 x 0.75 kW

e Ghidaje liniare pentru axe: 25 mm, HIWIN, X si Y
e Ghidaj in axa Z: 25 mm, ghidaj cilindric + surub cu bile TBI
e Transmisie: pinion si cremaliera

e Numar suporti magazie scule: 12 bucati

e Sistem de operare: WINDOWS

e Sistem de baza cu controler: DSP

e Invertor de frecventa: 11 kW, da

e Mod racire motor: Cu aer

e Masa vacuum: poliamida

e Tip produs: Profesional

e Model: 2141 PANA ATC

Vezi produsul pe site

TEHNOHOLZ GROUP SRL
R0O24490988

Str. Crinului 15, Jud. BACAU, Loc. COMANESTI


https://danibrum.sk/router-cnc-danibrum-2141-pana-atc/

